Haiko Horter hat ein neues Brennholzaggregat fiir den Einsatz im Wald entwickelt.
Mit dem Keiler werden bei dem ganze Stamme von der Léngsseite aus abschnitts-

ieses neue Maschinenkonzept
kénnte die Brennholzszene
ordentlich durcheinander
wirbeln: Ein einzelner Maschinenfiihrer
fihrt mit dem Keiler an einen Holzpol-
ter und beginnt ohne die Fahrerkabine zu
verlassen, einen Stamm nach dem anderen
zu Brennholz aufzuarbeiten; dann fihrt er
weiter zum nichsten Polter. Haiko Hor-
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weise gespaltet und anschlieBend abgeldngt.

ter aus Mogendorf im Westerwald kann
nach fast fiinf Jahren Entwicklungsarbeit
eine Maschine prisentieren, die fiir viele
Unternehmer als zusitzliche Maschinen-
ausstattung interessant sein kénnte. Der
Keiler kann bei Kombimaschinen bei-
spielsweise in hdchstens zehn Minuten
anstelle der Klemmbank montiert werden.
Aufgebaut werden kann das Gerit aber
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auch auf Riickeziigen oder -anhingern
mit demontierbaren Rungen. Bedingung
dafiir ist, dass die Grundmaschine neben
ausreichend Platz {iber einen Kran und
cine solide Hydraulikleistung verfiigt.

* Hauptmerkmal des Keilers ist das
ringférmige Spaltaggregat, in dem der-
zeit je nach Stammdurchmesser drei oder
sechs Keile hydraulisch von seitlich aulen



Forstunternehmer Alexander
Hoftmann hat den Keiler auf
seiner Kombimaschine von Noe
atifgebaut

in das Holz gedriickt werden und so den Stamm
spalten. Der Maschinenfiihrer greift sich einen
Baumstamm und setzt den Anfang auf einen
hydraulisch héhenverstellbaren Auflagetisch. Mit
einer stirnseitigen Kamera wird die Stammmitte
fixiert und der Stamm durch Hoch- oder Runter-
fahren des Auflagetisches zentriert. Dann driicken
sich die Spaltkeile tief ins Holz, das dadurch auf
einer Linge von rund einem Meter aufspringt.
AnschliefSend wird das Holz auf das gewiinschte
Maf§ abgelingt, wobei an der in der Kabine mon-
tierten Steuerung Scheitlingen von 25, 33, 50,
80 oder 100 cm vorgewihlt werden kénnen. Der
Stamm wird so mit dem Greifarm nach und nach
weiter geschoben und bis zum Ende aufgearbeitet.
Am besten eignet sich Industrieholz mit Stamm-

Spaltkeile und Kappeinheit
werden iiber die Steuerung in
der Kabine bedient

Der Prototyp von Forstun-
ternehmer Hoffman arbeitet
mit sechs Spaltkeilen
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Die gespaltenen Meter-
scheite miissen separat
gehiindelt werden
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durchmessern von 20 bis 40 cm. Aber auch Holz
bis 70 cm Durchmesser lisst sich mit dem Keiler
spalten, allerdings miissen die Scheite in solchen
Fillen spiter noch einmal nachgespalten werden.

Der erste Kunde

Forstunternehmer Alexander Hoffmann, der wie
Haiko Hérter aus dem Westerwald kommt, hat
den Keiler als Erster ausprobiert. Er ist von dem
neuen Maschinenkonzept iiberzeugt. Der Holz-
riicker hat das Aggregat auf seine Kombimaschine
von Noe montiert und hilt eine Arbeitsleistung
von 10 bis 15 Rm pro Stunde nach kurzer Einar-
beitungszeit fiir realistisch. Besonders iiberzeugt
hat ihn, dass er keine zusitzliche Spaltmaschine
benétigt und die Stimme nicht erst auf den Be-
triebshof transportieren muss. Ein Fahrer kann
die Arbeit alleine durchfithren und zwar bei jedem
Wetter aus der geschiitzten Kabine heraus; beson-
ders auch bei Regenwetter, wenn die Riickearbeit
wegen aufgeweichten Béden unterbrochen werden
muss. Dann kann er seine Maschine kurzfristig
auf die Brennholzproduktion umriisten und auf
den Forstwegen weiter einsetzen. So wird eine ho-
here Maschinenauslastung erzielt und die zusétz-
liche Investition kann sich in relativ kurzer Zeit
bezahlt machen. Hoffmann glaubt auch, dass sich
viele Selbstwerber davon iiberzeugen lassen wer-
den, bereits aufgearbeitetes Brennholz zu kaufen,
wenn sie im Wald sehen, wie unfalltrichtig und
wenig produktiv sie mit Motorsige und Spalt-
hammer im Vergleich zum Keiler arbeiten. Des-
wegen hat Hoffmann auch kurzentschlossen einen
Keiler bestellt, weil er einer der Ersten sein will,
die mit dem neuen Gerit arbeiten.

Partner Noe

Nachdem Haiko Hérter mit seinem Unterneh-
men Waldmeister Spezial Forsttechnik (wwuw.
waldmeister-forsttechnik.de) viel Zeit und Geld
in die Entwicklung des Keiler investiert hat,
steht ihm nun auch ein kompetenter Partner
fiir die Produktion der Maschine zur Seite. Die
Otmar Noe GmbH ist ebenfalls iiberzeugt von
dem Brennholzaggregat und wird zukiinftig die
Fertigung iibernehmen. Bereits jetzt stehen ein
paar Anderungen des Prototyps fest: So wird die
Serienmaschine mit acht statt sechs Spaltkeilen
ausgestattet werden, und die Kappsige wird vor
statt hinter den Keilen montiert. Vielleicht werden
die Experten bei Noe dariiber hinaus auch noch
die eine oder andere Kleinigkeit finden, die opti-
miert werden kann.

Voraussichtlich Mitte des Jahres soll die erste
Serienmaschine ausgeliefert werden. Haiko Hor-
ter wird weiterhin fiir Beratung und Vertrieb zu-
stindig sein. Interessierte Unternehmer besucht er
gerne, um ihnen das Konzept im Detail vorzustel-
len und um iiber individuelle Lésungen fiir die je-
weils vorhandenen Maschinen zu sprechen.

Andreas Hartkopf
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